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UVOD 

 
U  skladu  sa  zahtjevima  Zakona  o  zaštiti  okoliša  (NN  110/07),  i Uredbe  o  postupku  utvrđivanja 
objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) tvrtka Slavonija IGM d.o.o. pokrenula je postupak 
ishođenja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša.  
 
U postupku ishođenja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša od strane nadležnog Ministarstva zaštite 
okoliša  i prirode dobiven  je nalaz  i obavijest o daljnjem postupanju  (KLASA:  351‐01/10‐02/380; 
URBROJ:  531‐14‐2/19‐11‐2  od  16.  prosinca  2011.)  s  obzirom  na  dostavljenu  Analizu  stanja 
Slavonije IGM d.o.o. kojim se ocijenilo da je moguće pokrenuti postupak utvrđivanja objedinjenih 
uvjeta zaštite okoliša podnošenjem Zahtjeva za utvrđivanje objedinjenih uvjeta zaštite okoliša. 
 
Tehničko  –tehnološko  rješenje  za  predmetni  zahvat  se  prema  odredbama  članka  85.  Zakona  o 
zaštiti okoliša, obvezno prilaže u Zahtjevu za utvrđivanje objedinjenih uvjeta zaštite okoliša, koji se 
ocjenjuje pred nadležnim Ministarstvom  zajedno  sa  Studijom o utjecaju na okoliš  za predmetni 
zahvat u okviru objedinjenog postupka. 
 
 
1. OPĆE TEHNIČKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE POSTROJENJA 

 
Slavonija IGM d.o.o je postrojenje za proizvodnju opeke u Našicama. Lokacija postrojenja nalazi se 
na  građevinskom području u naselju,  gospodarske namjene  ‐ proizvodnja, pretežito  industrijska 
(I1) na dijelu k.č.br. 3076/5, ukupne površine 80.558 m2, na vlastitom zemljištu tvrtke. 

U proizvodnom procesu opeka se proizvodi u dvjema tunelskim pećima, Linije 1 radnog kapaciteta 
proizvodnje  190  t/d  (nazivni  kapacitet  220  t/d)  i  tunelskoj  peći  Linije  2  radnog  kapaciteta 
proizvodnje 280 t/d (nazivni kapacitet 300 t/d), odnosno ukupno 470 tona dnevno.  

Slavonija  IGM d.o.o. planira u svojim tehnološkim pogonima obaviti zamjenu prirodnog plina kao 
glavnog energenta sa krutim gorivom, naftnim koksom. Upotreba ovog energenta nužno uključuje 
i  odgovarajuće  izmjene  u  tehnologiji  postrojenja  za  proizvodnju  opeke  što  prije  svega 
podrazumijeva  zamjenu  plinskih  plamenika  plamenicima  na  kruta  goriva  i  dopunu  tehnološkog 
procesa u segmentu skladištenja  i pripreme naftnog koksa drobljenjem  i mljevenjem te njegovog 
doziranja na plamenike.  
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2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SLAVONIJA IGM d.o.o.

I1 – Gospodarska namjena‐proizvodna, pretežito industrijska (5. zona buke)
K3 – Poslovna namjena pretežito komunalno servisna (4.zona buke) 

 ‐ Izgrađeni dio građevinskog područja (3.zona buke) 
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3. OPIS POSTROJENJA 

 

Eksploatacija  gline  obavlja  se  prema  planu  eksploatacije  sirovine.  Iskop  se  vrši  hidrauličkim 
bagerom. Sirovina  se prevozi kamionima u dodavače u primarnoj preradi. Tijekom  ljeta  i  jeseni, 
sirovina se dovozi na deponiju, koja je u neposrednoj blizini tvorničkog kruga. Sirovina sa deponije 
se koristi tijekom kišnog razdoblja u godini (jesen i zima). Formiranje deponije, do visine oko 6 m, 
se  vrši  buldožerom.  Izuzimanje  sirovine  sa  deponije  se  vrši  hidrauličkim  bagerom,  a  prijevoz  u 
dodavače kamionima. 

Proizvodni proces obuhvaća sljedeće: 

3.1.  Glavne tehnološke jedinice: 
• Primarna prerada gline 
• Odležavanje gline 
• Sekundarna prerada gline 
• Sirova proizvodnja/oblikovanje 
• Sušenje 
• Pretovar 
• Pečenje 
• Sortiranje i pakiranje  

3.2.  Prostore za skladištenje i privremeno skladištenje sirovina i drugih tvari: 
• Skladište sirovine 
• Skladište gotovih proizvoda 
• Skladište piljevine 
• Skladište naftnog koksa i ugljena 
• Silos naftnog koksa 
• Skladište repromaterijala 

3.3.  Ostale tehnički povezane aktivnosti 
• Prihvat, priprema i doziranje naftnog koksa 
• Prerada piljevine 
• Proizvodnja pare 
• Proizvodnja tenisita  

 
 

3.1. Glavne tehnološke jedinice  
 
Primarna prerada gline 
Sirovina se kamionima dovozi u dodavače. Ugljen će se utovarivačem usipati u sandučasti dodavač 
na ulazu procesa primarne prerade. Mješavina ugljena  i gline transporterima dolazi do drobilica, 
gdje se vrši usitnjavanje sirovine. Kad se mješavina usitni,  transporterima se doprema do grubih 
mlinova, gdje se vrši grubo mljevenje. Poslije mlinova, mješavini ugljena  i sirovine se, po potrebi, 
dodaje voda, i transportira se u bazen (unutarnje odležavalište).  
Predviđeni kapacitet ‐ 700 t/dan. 
 
Odležavanje gline (bazen) 
Kad se sirovina dopremi transporterima u bazen, onda se vrši punjenje bazena. Bazen se puni na 
načina da se sirovine koje su različitih svojstava ravnomjerno rasporede po cijeloj površini bazena. 



7 

Zapunjavanje bazena se vrši u nekoliko slojeva. Volumen bazena je oko 4.000 m3 (50 m x 13 m x 6 
m). U bazenu se sirovina homogenizira 7 – 15 dana. Prilikom izuzimanja sirovine, zahvaćaju se svi 
slojevi sirovine, te se na taj način osigurava da sirovina bude što ujednačenija.  
Predviđeni kapacitet:   ‐ punjenje ‐  700 t/dan 
        ‐ pražnjenje ‐  500 t/dan 
 
Sekundarna prerada gline 
Sirovina koja je odležala u unutarnjem odležavalištu, izuzima se bagerom vjedričarom te se dozira 
u dva dodavača. Svaki dodavač  je za  jednu  liniju.  Iz dodavača,  sirovina  transporterima dolazi do 
sekundarnih  (finih) mlinova. U  Liniji 1  se nalazi  jedan  fini mlin, dok  se u  Liniji 2 nalaze dva  fina 
mlina u  seriji. Poslije  finih mlinova,  samljevena  sirovina odlazi u  sirovu proizvodnju, gdje  se vrši 
oblikovanje sirovih proizvoda. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 470 t/dan. 
 
Sirova proizvodnja/oblikovanje 
Sirovina  se  u  vakuum  preši  istiskuje  u  beskonačni  glineni  „trupac“  koji  se  zatim  odsijeca  na 
odgovarajuću duljinu  i  formiraju se sirove opeke. Sirove opeke se slažu u vagone sušare  te se u 
vagonima transportiraju na sušenje.  

Na liniji 2 u proces sirove proizvodnje dodaje se piljevine i pare. Naime samljevena glina doprema 
se  transporterom  do  homogenizatora,  gdje  se  vrši  miješanje  gline  i  piljevine,  te  eventualno 
dodavanje  vode.  Ovako  homogenizirana  sirovina  se  transporterima  dovozi  do  vakuum  preše 
(ekstrudera),  gdje  se  vrši  istiskivanje  gline  kroz  zadani model  (ovisno  o  željenom  proizvodu). U 
miješalici  vakuum  agregata  se  dodaje  para  kako  bi  se  poboljšalo  homogeniziranje  i  olakšalo 
istiskivanje sirovine kroz modele.  
Predviđeni radni kapacitet ‐ 470 t/dan. 
 
Sušenje 
Sušenje  se  vrši  u  tunelskim  sušarama.  Svaka  sušara  ima  po  4  tunela,  odnosno  8  kolosijeka. 
Proizvodi koji su ušli u sušaru na vagonima sušare se postepeno pomiču vagon, po vagon, od ulaza 
prema izlazu sušare, prolazeći kroz sve faze sušenja proizvoda, od proizvoda sa udjelom vlage oko 
20% da suhog proizvoda sa vlažnošću  ispod 1,5%. Proces sušenja  je u potpunosti automatiziran  i 
procesorski upravljan. Rezultat procesa sušenja je suha opeka, spremna za pečenje. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 470 t/dan. 
 
Pretovar 
Na pretovaru  se  vrši  istovar  suhe opeke  iz  vagona  sušare  te  slaganje na  šamotne  vagone peći. 
Prilikom slaganja proizvoda na vagone peći, pazi se na način kako se formiraju moduli na vagon, a 
iz razloga što boljeg  i ravnomjernijeg pečenja u peći.  Istovremeno se vrši  izdvajanje, eventualno, 
oštećenih opeka. Nakon što je suha opeka složena na vagone peći, odlazi na pečenje. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 470 t/dan. 
 
Pečenje  
U  procesu  pečenja  suha  opeka  se  peče  te  se  po  izlasku  vagona  peći  iz  peći  dobivaju  gotovi 
proizvodi. Prije ulaska vagona peći u peć, oni se zadržavaju određeno vrijeme u predgrijaču kako bi 
se  roba  zagrijala  te kako bi, eventualno,  zaostala vlaga  iz procesa  sušenja mogla  ispariti. Ovako 
predgrijana roba ulazi u peć gdje se odvija proces pečenja opeke. Pojedina vrsta proizvoda se peče 
po  svom  režimu pečenja. Maksimalna  temperatura  koja  se postiže u pećima  je oko 950°C. Kao 
gorivo za plamenike koristi se prirodni plin i zamjenom dijela plamenika koristiti će se i naftni koks. 
U tablici su prikazane tehničke karakteristike peći prije zamjene dijela plamenika. 
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TEHNIČKE KARAKTERISTIKE PEĆI  Peć 1  Peć 2 

Teorijski kapacitet  220 t/dan 300 t/dan 
Radni kapacitet  190 t/dan 280 t/dan 
Duljina peći  101 m 103,3 m 
Širina peći  3,5 m 4 m 
Max. radna temperatura  1000°C 1000°C 
Visina  peći  (od  šamota  vagona  do 
stropa) 

1,78 m  1,78 m 

Duljina vagona  2,6 m 2,6 m 
Širina vagona  3,42 m 3,92 m 
Teoretski broj vagona u peći 38 39 
Dostizanje temperature 750°C  Na 2. ložnoj grupi Između 1. i 2. ložne grupe
Bočni plamenici  - TYP BHS‐L, Bernini 4+4 

komada 
- Ogrjevna snaga plamenika: 
     30.000 – 130.000 kcal/h 

- TYP BHS‐L, Bernini 4+4 
komada 

- Ogrjevna snaga plamenika: 
     30.000 – 130.000 kcal/h 

Stropni plamenici za predgrijavanje  
(visokobrzinski) 

 
- LINGL High velocity 
- burners 3x5 komada 

Predvatra  - TYP BHS‐V, Bernini 1x10 
komada 

- Ogrjevna snaga plamenika:  
     30.000 – 130.000 kcal/h 

- TYP BHS‐V, Bernini 1x10 
komada 

- Ogrjevna snaga plamenika:  
    30.000 – 130.000 kcal/h 

Vatra  - TYP BHS‐V, Bernini 6x8 
komada 

- Ogrjevna snaga plamenika: 
         >100.000 kcal/h 
- do 50 impulsa u  minuti 

- TYP BHS‐V, Bernini 6x10 
komada 

- Ogrjevna snaga plamenika: 
    >100.000 kcal/h 
- do 50 impulsa u minuti 

Recirkulacija 
 (ulazni dio peći) 

- 5.000 m3/h / 4.000 Pa, 7,5 
kw 

- 2x10 ulaznih točaka 
 

Recirkulacija 1 
 (ispred dimnjaka)   

- 11.500 m3/h / 1.000 Pa, 7,5 
kW 

- 2x10 ulaznih točaka 
Recirkulacija 2 
(iza dimnjaka)   

- 11.500 m3/h / 1.000 Pa, 
- 7,5 kw 
- 2x10 ulaznih točaka 

Cijevni generator toplog zraka  
(za 2. Recirkulaciju) 

 
- 11.500 m3/h 
- Ogrijevna snaga 1,09 GJ/h 

Recirkulacija (izlazni dio peći)   - 2 x 5.400 m3/h/ 220Pa,1,5 kW
Potisni vod  
(na trećim vratima) 

- 3 x 20.000 m3/h /220 Pa, 2,2 
kW 

- Frekventno upravljan 

- 3 x 20.000 m3/h /220 Pa,
-  2,2 kW 
- Frekventno upravljan 

Ventilator  za  pripremni  prostor 
(predkomora) i predgrijače 

- 22 kw
- Frekventno upravljan 

- 22.400 m3/h /800 Pa, 11kW
- Frekventno upravljan 

Cijevni  generator  toplog  zraka  (za 
predkomoru i predgrijače) 

‐ 
- 11.500 m3/h 
- Ogrjevna snaga 3,14 GJ/h 

Ventilator za brzo hlađenje  - 5,760 m3/h /5.000 Pa, 11kW - 5,760 m3/h /5.000 Pa, 11kW
Ventilatori  za  hlađenje  peći 
(napajanje sušare) 

- 2 x 90.000 m3/h/883 Pa, 
55kW 

- 2 x 90.000 m3/h/883 Pa,55kW 

Hlađenje ispod vagona peći  ‐ - 10.000 m3/h/ 200 Pa, 1,5 kW
Hlađenje kotača ispod peći  ‐ - 9.040m3/h/300 Pa, 2,2 kW
Izvlačenje  toplog  zraka  od  hlađenja 
ispod peći 

‐  - 17.000m3/h/200 Pa, 2,2kW 

Recirkulacija na predgrijačima 
‐ 

- 10.000 m3/h/200 Pa, 1,1kW
- 2 komada 

Kapacitet ventilatora dimnih plinova  - 55.000 m3/h, 55kW 
- 60.000m3/h, 30 kW 
- Frekventno upravljan 
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Sortiranje i pakiranje 
Kad  je  roba  pečena  i  ohlađena,  vagoni  peći  se  dopremaju  do  pretovara,  gdje  se  vrši  istovar. 
Prilikom  istovara  i  formiranja paleta,  vrši  se  sortiranje/klasiranje proizvoda  i odbacivanje  škarta 
(koji  se  koristi  za  proizvodnju  tenisita). Natovarena  paleta  se  umata  u  termoskupljajuću  foliju  i 
viličarima se odvozi na skladišni prostor. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 470 t/dan. 
 
 

3.2. Prostori za skladištenje i privremeno skladištenje sirovina i ostalih tvari 
 
Skladište sirovine (gline) 
Sirovina  se  deponira  na  vanjskoj  deponiji  izvan  granica  postrojenja.  Skladište  čini  armirano‐
betonska ploča površine 60m x 100m, a visina sirovine  je oko 6m. Ukupno volumen deponirane 
gline je oko 30.000 m3.  
 
Skladište gotovih proizvoda 
Lokacija skladišta nalazi se u krugu tvornice i obuhvaća prostor oko 20.000 m2, asfaltiranog platoa 
za skladištenje gotovih proizvoda na koji se može smjestiti oko 30 milijuna j.n.f. opeke složene na 
palete u tri reda visine.  
 
Skladište piljevine 
Skladište  i  prerada  piljevine  služi  za  skladištenje  neprerađene  piljevine  te  za  prosijavanje  i 
doziranje prerađene piljevine. Proizvodna hala  je površine 12m x 24m, a visine  je od 6 do 8 m u 
sljemenu. Kapacitet piljevine koja se može uskladištiti je oko 1.000 m3. Ostali prostor je iskorišten 
za postrojenje za preradu (prosijavanje) piljevine.  
 
Skladište naftnog koksa i ugljena 
Za skladištenje naftnog koksa  i ugljena koristiti će se postojeća zgrada za  izradu stropnih gredica 
površine 525 m2. Ugljen  i naftni koks biti će razdvojeni pregradama kako ne bi došlo do njihovog 
miješanja. U toj hali odvijati će se i priprema naftnog koksa. 
 
Silos naftnog koksa 
Silos naftnog koksa kapaciteta 120 m3 koristiti će se za skladištenje pripremljenog naftnog koksa 
(mikroniziranog)  prije  transporta  do  peći  Linija  1  i  2  gdje  će  se  ložiti  na  plamenicima  na  kruta 
goriva.  Čelični silos  je dovoljan  je za skladištenje mikroniziranog naftnog koksa dostatnog za 5‐8 
dana rada na obje linije. Na vrhu silosa nalazi se vrećasti filter.  
 
Skladište repromaterijala 
Skladište repromaterijala ukupne je površine 10m x 36m, a sastoji se iz dva dijela. Dvije hale, čvrste 
konstrukcije, međusobno povezane. 
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3.3. Ostale tehnički povezane aktivnosti 
 
Prihvat, priprema i doziranje naftnog koksa 

Tehničko  tehnološko  rješenje koje osim pripreme obuhvaća  i sustav prihvata  i doziranja naftnog 
koksa  u  proces  pečenja  nakon  zamjene  postojećih  plinskih  plamenika  sa  plamenicima  za  kruta 
goriva uključuje sljedeće: 

 
 dovoz i skladištenje granuliranog naftnog koksa,  
 utovar naftnog koksa u sandučasti dodavač,  
 drobljenje naftnog koksa i transport u mlin,  
 mljevenje naftnog koksa i transport u silos,  
 pneumatski transport naftnog koksa u zatvorenom krugu  iz silosa na plamenike peći  linije 1  i 
peći linije 2,  

 spaljivanje naftnog koksa na plamenicima na distributerima nakon druge ložne grupe na dijelu 
peći u kojem je temperatura dosegnula 750°C  

 povrat viška naftnog koksa u silos. 
 
Utovarivačem  će  se  u  sandučasti  dodavač  ubacivati  granulirani  naftni  koks  koji  će  se  nakon 
drobljenja u drobilici odvoziti do mlina na mljevenje. Mlin se koristi kako bi se drobljeni naftni koks 
usitnio na veličinu pogodnu za  loženje  tj. do 100 µm. Proces mljevenja se obavlja u zatvorenom 
sustavu tako da nema emisija prašine u radni prostor. 

Nakon mljevenja  i  sušenja mikronizirani naftni koks  se pneumatski pomoću ventilatora  izvlači  iz 
mlina. Sve nedovoljno usitnjene čestice (veće od 100 µm) su preteške  i vraćaju se u mlin, dok se 
ostale transportiraju u zatvorenom sistemu prema ciklonu i silosu. 

Mikronizirani naftni koks podvrgnut je filtracijskom procesu preko ciklonskog separacijskog filtera. 
Ciklon  se  smješta  između  mlina  (procesa  pripreme)  i  skladišnog  silosa.  Uslijed  pneumatskog 
izvlačenja  mikroniziranog  koksa  iz  mlina  prema  silosu,  frakcija  mikroniziranog  naftnog  koksa 
prolazi preko ciklonskog separatora na kojem se  izdvajaju  čestice manje od 100 µm. Ove  čestice 
naftnog koksa se upućuju prema skladišnom silosu. Ostatak  čestica u ciklonu se zadržava  i vraća 
natrag  u  mlin  na  ponovno  mljevenje.  Cijeli  proces  je  kontinuiran  te  se  odvija  u  zatvorenom 
sustavu. 

Doziranje naftnog koksa iz silosa u peć se obavlja u zatvorenom sustavu na način da se naftni koks 
iz silosa  izvlači pužnim dodavačem, a zatim ventilatorom transportira pneumatski do distributera 
na peći. Ventilator na izlazu iz silosa pojačan je s dva dodatna ventilatora koji omogućavaju protok 
usitnjenog naftnog koksa kroz distribucijsku cijev. 

Centralna distribucijska  cijev nalazi  se  iznad  svake peći  i  sastoji  se od dva distributera  za  svaku 
ložnu grupu. Iz distributera se naftni koks kroz plamenike ubacuje u peć. Distributeri su opremljeni 
elektronskim ventilima  i senzorom za kontrolu temperature. Sav naftni koks koji se ne potroši na 
distributerima vraća se povratnom cijevi u silos naftnog koksa. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 814 kg/dan. 
 
Prerada piljevine 
Piljevina koja se koristi za dodavanje u glinu,  isključivo  je od primarnog proreza drvenih trupaca, 
bez  ikakvih  dodataka.  Sirova  piljevina  se  utovarivačem  usipava  u  dodavač,  iz  kojeg  se 
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transporterom vodi u stroj za prosijavanje. Prosijana piljevina se transportira do homogenizatora, 
gdje se vrši miješanje gline i piljevine. Piljevina se koristi kako bi se u pečenom proizvodu povećala 
poroznost i poboljšala toplinska svojstva proizvoda. 
Piljevina se trenutno koristi u Liniji 2. 
Predviđeni radni kapacitet ‐ 80 m3/dan. 
 
Proizvodnja pare 
Para  se  proizvodi  u  kotlovnici,  u  generatoru  pare,  a  koristi  se  za  zaparivanje,  odnosno  bolje 
miješanje i homogeniziranje smjese piljevine i gline. Proizvodnja pare je smještena u neposrednoj 
blizini Sirove proizvodnje, kako bi  se  smanjili gubici  transporta pare kroz parovod. Voda koja  se 
koristi u proizvodnji pare se u parnom kotlu zagrijava  i  isparuje. Suho zasićena para se skladišti u 
posudi pod tlakom i dozira se pomoću sustava za doziranje pare koji je procesorski upravljan. Para 
se dodaje samo na Liniji 2. 
Predviđeni radni kapacitet – 1,5 t/h. 
 
Proizvodnja tenisita 
Za proizvodnju tenisita koristi se pečeni ciglarski lom koji se odvoji u procesu istovara i paletizacije. 
Pečeni lom se vlaži i melje u mlinu sa čekićima te se prosijava kroz sita željene granulacije.  
Predviđeni radni kapacitet ‐ 1 m3/h. 
 
 

3.4. Godišnje količine sirovina i proizvoda 
 
Sirovine: 

Opekarska glina – 170.620 t/g 

Piljevina – 3.500 t/g 

Ugljen – 4.350 t/g 
 
Proizvodi: 

Opeka i blokovi – 200.831 t/g  

Tenisit ‐ 500 t/g 
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4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLOŠKIM DIJELOVIMA 
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA 

 

5.1. Procesni dijagram proizvodnje 
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5.2. Procesni dijagram prihvata, pripreme i doziranja naftnog koksa 
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA 

 
Procesna dokumentacija postrojenja koja se koristi za postojeće postrojenje prikazana je u donjoj 
tablici. 
 

 
 
Dokumentacija  vezana  uz  rekonstrukciju  postrojenja,  tj.  uz  zamjenu  plinskih  plamenika 
plamenicima na kruta goriva je sljedeća: 

• Idejno  rješenje  zamjene  plinskih  plamenika  plamenicima  na  kruta  goriva  (petrol  koks)  na 
obje peći pogona; Geneza projekt d.o.o.; Našice; veljača 2012. g. 

• Studija  o  utjecaju  na  okoliš  rekonstrukcije  postojećeg  postrojenja  Slavonija  IGM  d.o.o., 
Našice  ‐ zamjena plinskih plamenika plamenicima na kruta goriva; ECOINA d.o.o., Zagreb; 
rujan 2012.g. 

 
 
7. OSTALA RELEVANTNA DOKUMENTACIJA  

 

• Reference Documment on Best Available Techniques in the Ceramic manufacturing industry 
(kolovoz 2007.) 

• Zakon o zaštiti okoliša (NN 110/07) 

• Uredba o postupku utvrđivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) 

• Regional  Activity  Centre  for  Cleaner  Production  (RAC/CP),  Mediterranean  Action  Plan: 
Pollution Prevention in the Structural Ceramics Sector; September 2006, Barcelona, Spain 
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